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DEFINICION, FORMASY PROCEDIMIENTOS

DEFINICION DE IMPRESION

Laimpresion es latécnica parareproducir escritos e ilustraciones mediante la presion de
una matriz sobre un tipo de soporte cualquiera, con intervencion de latinta que permite
apreciar €l resultado de tales operaciones, o sin ella (impresion en seco), con lapresion
suficiente para que pueda advertirse tal resultado. Laimpresion de un libro depende del
molde o forma con que ha de imprimirse, de lamaguina o prensa que hade redlizar la
operacion, del soporte que ha de recibir la huellaimpresay del nUmero de g emplares que
Se quieran obtener.

FORMASPARA LA IMPRESION

L a palabraforma designa el molde que se coloca en la prensa para imprimir una cara del
pliego de papel. Existen los siguientes tipos de formas:

A) Formastipogr éficas. Se distinguen de las demas formas
por tener los elementos impresores en relieve. Comprende los
moldes realizados con materiales tipograficos (letras sueltas o
lineas bloque, lineas, filetes, blancos, grabados,etc.).
Antiguamente existian maneras de duplicar estos moldes:

Esquema simplificado de - . : . -
la forma tipogrifica: clementos 1) estereotipia, utilizada paralaimpresion de periédicosy de

impresores encelieve ' |jpros paratos y detiragje largo.

2) galvanotipia, se podia duplicar un molde tipografico obteniendo de €l una cascarilla
gue se rellenaba de plomo o pléastico para que alcanzara la atura del tipo de imprenta.
L as formas tipograficas se imprimian en maquinas tipograficas.

B) Formas calcogr aficas.Estas formas tienen |os e ementos
impresores en hueco en relacién con los que han de quedar en
blanco.Pueden ser:

1) planas, se obtienen mediante el grabado manual o quimico, y
Esquema simplifieada de S€ €MPleaN en laimpresion calcografica con tintas grasas
la forma caleogrifiea: elementos CONSI SteNtes.

impresares en huceo

2) cilindricas, consisten en cilindros con una capa el ectrol itica de cobre que se graba con
los procedimientos de formas en hueco. Una cuchilla de acero |lamada rasqueta o raedera
roza €l cilindro a presion para eliminar latinta sobrante y dejar solamente la de los
alveolos, que es la que imprime. Se emplean para el huecograbado.

C) For mas planogr éficas. Estan constituidas por planchas en
las cuales no hay elementos en relieve ni en hueco, sino que es
la misma superficie la que imprime mediante efectos
fisicoquimicos que actlan a nivel de los elementos impresoresy
de los blancos:

http://www.labherm.filol.csic.es/Sapanu1998/Es/A utoedi cion/M A C3/definicion.html 06-04-2006



Pégina2de5

a) los elementos impresores aceptan latinta grasay rechazan el agua.

b) los blancos rechazan latintay aceptan el agua. Entre las formas litogréficas destacan
las destinadas al offset, planchas generalmente polimetdlicas alas cuales, mediante
procedimientos fotolitograficos, se transportan |os textos e imagines que se han de
imprimir.

PROCEDIMIENTOSDE IMPRESION

Laforma o molde con que se imprime es |o que distingue |os diversos procedimientos de
impresion, de modo que cada forma requiere un tipo especial de méquina o prensade
imprimir. Los principales procedimientos de impresion son:

- tipografia (elementos impresores en relieve: tipografiay flexografia)

- calcografia (elementos impresores en hueco: calcografia, heliograbado, huecograbado)
- planografia (elementos impresores planos. litografia, offset)

TIPOGRAFIA

Procedimiento de impresién que utiliza formas en relieve, como laletra de imprenta
(suelta o en linea bloque de linotipia), e molde esterectipicoy el grabado en relieve.

Comprende dos tipos principal es de impresi on:

A) Impresion tipogr afica. Se realiza con moldes en relieve y una méquina o prensa
adecuada, que puede ser:

- de presion plana, que tiene planos el timpano y la platina, es decir, que el moldey €l
papel son superficies planas.

- de presion planocilindrica, la platina es planay el papel se enrrollaaun cilindro, que
efectlala presion sobre el molde.

- de presion cilindrica, el portaformay el portasoporte es cilindrico; €l papel viene en
bobinasy laimpresion es continua. Se conoce con el nombre de rotativas.

ponel /;':Wgﬁg A
&
\\__ i

cilindra
de prasian

Esp::l

Sistémas de impresién npogrifica: 1) presidn plana {plano contra plano); 2) presién planocilindrica {plano contry
cilindra); 3) presién cilindrica (cilindro contra cilimfru} 2 R

cilindra
parlaplancha
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Cada uno de estos géneros de maguinas tiene su propio sistema o mecanismo de
entintacion formado por una serie de rodillos que toman latinta, la baten para
homogeneizarlay la dan al molde en la cantidad idonea para producir una buena
impresion.

B) Impresion flexogr afica. Este procedimiento se realiza con moldes de caucho o de
plastico en relieve y tintas muy fluidasy volatiles para que produzca un secado cas
instantaneo. No se aplicaalaimpresion de libros, pero si aladerevistas infantilesy
abumes.

CALCOGRAFIA

L a palabra calcografia se aplica alos procedimientos de impresion que utilizan planchas,
generamente de cobre (de ahi calcografia, del griego chalkds, cobre, bronce), grabadas
en hueco. Podemos distinguir entre la calcografia artisticay el huecograbado.

A) La calcografia artistica. En sentido estricto, la calcografia es el procedimiento para
imprimir, mediante prensas cal cograficas, planchas grabadas en hueco. Las formas
pueden ser manuales (xilografia, talla dulce) o realizadas por incisiones guimicas
(aguafuerte, aguatinta), siempre dentro del campo del grabado artistico.

B) El huecograbado. El procedimiento moderno e industrial de la calcografiaesel
huecograbado. Es un procedimiento de impresion rotativa que utiliza formas cilindricas
cuyos elementos impresores estan en hueco. Latinta, muy liquida, estd hecha con
disolventes volatiles que se secan por evaporacion. Laimagen que ha de reproducirse se
graba en hueco sobre un cilindro de cobre que recibe el
Wﬂ_&,] fficlro nombre de forma en hueco. Para conseguir la
o W ‘reproduccion de los claroscuros de los colores

g /N B ilindro grabado esta constituido por un conjunto de
s .celdillas, més o menos profundas segun latonalidad de
gatado = latinta que ha de reproducir. Esta subdivision del
: cilindro en celdas se efectta por un proceso de tramado,
gue se aplica conjuntamente alasilustracionesy alos
caracteres que constituyen el texto. En la actualidad el
grabado del cilindro, que antes era artesanal, es
electrénico y se realiza mediante escaneres. La
impresion se realiza en maguinas especiales, que pueden
ser de pliegos u hojas o de bobinas (papel continuo). Al

: ~__ imprimir, latinta sobrante del cilindro es retirada por

Esquema de laimpresidn—na ochilla de acero |lamada rasqueta o raedera.

et huecograbado

PLANOGRAFIA

A) Planogr afia. Esta palabra, o la de planigrafia, comprende |os procedimientos de
impresion gue utilizan moldes planos, es decir, planchas sin relieves ni huecos, como la
litografiay el offset.

B) Litografia. Los procedimientos actuales, entre los que se encuentra el offset, nada
tienen en comun con los de lalitografia primitiva, que se valia de moldes constituidos
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por piedras litograficas (de las que los mejores yacimientos se hallan en Solenhofen,
Alemania). Los procedimientos litograficos actuales pueden ser directos e indirectos.
Entre los primeros hay una serie de ellos que utilizan planchas de zinc o de aluminio. El
procedimiento indirecto que se utiliza hoy en dia paralaimpresion de libros, € offset,
usa planchas de zinc.

C) Offset. El offset
rwlies radilios esun sistemade
entnladones mojadorss . s, . g
impresion litogréfica
indirecta con
idénticos principios
ki ' que laimpresion
pereplenchs | litogréfica directa. El
molde que usa es
i polimetélipo, y tiene
“~blanco la peculiaridad de
“ﬂf’ﬁim que no imprime
e directamente en el
papel, como es
comun en los deméas
sistemas de
impresion, sino en un
rodillo intermedio
cubierto por una

Esquema de la impresidn ofset (impresién del pliege por una sola cara). La Mantilla de caucho

impresitn por las dos earas requiere dos cilindros portaplanchas y dos cilindros que transfiere latinta
portamantillas, con sus respectives juegos de redillos endntadores y mojadores; la al ol
funcidn de cilindra de presién [a ejercen, en esee caso, los dos alindros portamantillas, papel.

ya que ¢l papel pasa cntre ambos

cilindro

para marl.'li"ﬂ/

]
Eaw

1. Obtencion del fotolito. Aunque los fotolitos pueden obtenerse de cualquier tipo de
original, incluso los producidos por tipografia, en la actualidad se obtienen através dela
unidad fotografiadora o fotografica, bien sea como ultimo paso de la fotocomposicion,
bien como resultado de la autoedicion. En €l primer caso forma parte de un proceso
ininterrumpido desarrollado en un centro de trabgjo, en el segundo, uno es el autoeditor,
gue codifica, y otro el descodificador, la unidad fotogréfica.

2. Montgje de offset. Unavez obtenidos los fotolitos, se envian al cliente para su

revision, traslo cual se envian al taller de offset. En él se procede al montaje, que
consiste en la colocacién de los fotolitos sobre una pelicula estable, indeformable e
incombustible denominada astralon. La pelicula se sitlia sobre la hoja del trazado, hojade
papel en la que se ha dibujado la guia de montaje, es decir, la distribucion espacial segun
la cual, cuando se doblen los pliegos en las partes establ ecidas, cada pagina ocupe su
lugar, con las separaciones oportunas para los margenes de cabeza, piey laterales. La
operacion se efectlia en una mesa de montar traslGcida |lamada mesa luminosa o
electrodifusor. Terminado el montaje, se saca una prueba de los pliegos que se envian a
cliente.

3. Preparacion de la plancha. Lainsolacion de los pliegos de fotolitos se realiza en
planchas que pueden ser monometélicas (zinc, aluminio), bimetélicas (zinc, platao
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cobre), trimetdlicas (sobre un metal que sirve de soporte, se forman electroliticamente las
zonas de impresion [cobre] y los blancos [cromo], que se insolan bajo positivo); tretra- o
cuatrimetalicas, que utilizan un soporte de acero o aluminio, cubiertas por unafina
pelicula de cobre monoval ente, después otra de cobre divalente y unatercera de cromo.

L a preparacion de la plancha comprendia el graneado (para dotarla de cierta asperidad),
limpiezay lavado, sensibilizacion (para que laimagen se adhieraalaplantillade
caucho). En la actualidad |as planchas suelen venir ya sensibilizadas, preparadas para que
se coloque sobre €ellas el astralon en el que se ha efectuado €l montaje de los fotolitos.
Unavez hecho esto, se introducen ambos en un chasis neumatico a vacio. El positivo 'y
la plancha quedan en estrecho contacto, y el conjunto se insola mediante la accion de
|&mparas de mercurio; asi, laimagen se transfiere ala plancha. Seguidamente se procede
a revelado de la plancha, de manera que las partes que han de imprimir laimagen se
convierten en hidrofobas (aceptan latinta grasay repelen el agua), y las correspondientes
alos blancos, en hidrdfilas ( aceptan el aguay rechazan latintagrasa).

4. Laimpresion offset. Laimpresion offset esindirecta; es decir, la plancha no imprime
directamente en el soporte de impresion (generalmente papel), sino indirectamente, con
la mantilla de caucho como intermediaria, ya que es éstala que recibe laimageny la
transfiere al papel. Este fendmeno es posible en el offset gracias ala concurrencia de dos
elementos que serepelen: latintagrasay el agua. En el proceso intervienen tres cilindros
deigual diametro: € cilindro portaplancha, que lleva la planchainsolada con laimagen
imprimible; el cilindro portamantilla, a que se fijala mantilla de caucho que hade
transferir laimagen, y € cilindro de presion, que porta el papel que ha de recibir la
impresion. Las maguinas o prensas de offset son rotativas, pero unas imprimen pliegos
sueltos (las mas utilizadas) y otras papel en bobina (papel continuo).

<
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